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1978 yilinda istanbul'a 10 km mesafede Cayirova
mevkiinde kurulmus olan Cayirova Boru San. ve Tic. A.S.
yaklasik 100.000 m2 'lik bir yerlesim alaninda yillik 300.000
ton Uretim kapasitesi ile 35 yili askin bir stredir celik boru
sektoriinde hizmet vermektedir. Cayirova Boru, 3/8" ile
12 3/4" dis cap araliginda petrol borulari, dogalgaz borulari,
su borulari, kazan borulari, genel kullanim amacli borular
ile yapi profillerini en son teknolojiyi kullanarak, tecribeli
ve egitimli kadrosu ile Gretmektedir. Galvaniz Kaplama,
Polietilen Kaplama, Epoksi Kaplama, ic Beton Kaplama,
Boya ve Vernik gibi koruyucu kaplama uygulamalari ile
oldukca genis bir Urlin yelpazesine sahiptir. Uluslararasi
saygin denetim kuruluslar tarafindan tescil edilen Kalite
ve Uretim Yonetim Sistemlerine sahip olan Cayirova Boru
Urtinlerinin énemli bir b8IGmUNG 30'dan fazla Ulkeye ihrac
ederek, TlUrk sanayine ve ihracatina olan katkilarini
sUrdirmektedir. Tlrk Boru sektérintin éncd firmalarindan
olmanin verdigi sorumluluk ile cevreye duyarll Gretim
yontemlerini ilke edinen Cayirova Boru, misteri odakli ve
yenilikci Uretim anlayisinin getirmis oldugu basariyi
gelecege tasimayi hedeflemektedir.
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PETROL VE DOGALGAZ BORULARI




Kullanim Yerleri:

Dogalgaz Hatlar, LPG Tesisatlari,
Petrol ve Petrokimyasal iletim Hatlari

API 5L/ISO 3183

GOST 20295 API 5L PSL1

TS EN ISO 3183:2012

API 5L PSL2

TSENISO
3183:2012 PSL1

TS ENISO
3183:2012 PSL2

21.3< OD <60.3

Komple Normalize e DUz Uglu

60.3 < OD <£323.9 Dikis Normalize

TS EN 10204 3.1, 3.2

e Koruyucu Yag

e 3 Kat Polietilen Kaplama
e 3 Kat Polipropilen Kaplama

e Su Bazli Boya
e Epoksi Kaplama

Gr A, Gr B, X42, X46, X52, X56, X60

Gr BN, X42N, X46N, X52N, X56N, X60N
X42M, X46M, X52M, X56M, X60M

L210/GrA, L245/GrB, L. 290/X42, L320/X46
L360/X52, L390/X56, L415/X60

L245N/GrBN, L290N/X42N, L320N/X46N
L360N/X52N, L390N/X56N,L415N/X60N
L245M/GrBM, L290N/X42M, L320M/X46M
L360M/X52M, L390M/X56M, L415M/X60M

e Kaynak Agzi Acilmis

emin.5m-max. 14 m




1.1. Petrol ve Dogalgaz Hat Borulari

Petrol ve Dogalgaz Hat Borulari Uretim Araligi
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API 5L

Ebat ve Agirliklan
API 5L GRADE A, B, X42, X46, X52, X56, X60

Standart Test Basinci (min)

Nominal - -
Dis Ca Et Kalinhgi Agirhk
Ebat s Gap 9 N Grade A | Grade B X42 X46 X52 X56 X60

inch inch [mm |inch | mm |Ib/ft |kg/ft lkg/m|MPa| Psi |MPa| Psi |[MPa| Psi |MPa| Psi |[MPa| Psi |MPa | Psi |MPa| Psi
1/2 0.840| 21.3 |0.109| 2.8 | 0.85 | 0.39 | 1.28 | 17.0 | 2470 | 17.0 | 2470

3/4 1.050| 26.7 |0.113| 2.9 | 1.13 | 0.51 | 1.70 | 17.0 | 2470 | 17.0 | 2470

1 1.315/ 33.4 |0.133 3.4 | 1.68  0.76 | 2.52 | 17.0 | 2470 | 17.0 | 2470

114 1.660| 42.2 |10.140| 3.6 | 2.27 | 1.08 | 3.43 | 17.0 | 2470 | 17.0 | 2470

[ 1.900| 48.3 |0.145 3.7 | 2.72 | 1.23 | 4.07 | 17.0 | 2470 | 17.0 | 2470

0.125/ 3.2 | 3.00 | 1.36 | 4.51 | 13.4 | 1940 | 15.6 | 2260
0.141 3.6 |3.37 | 1.52 | 5.03 | 15.0 | 2180 | 17.0 | 2470 | 18.5 2680 | 20.4 2960 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.154| 3.9 | 3.66 | 1.66 | 5.42 | 16.3 | 2360 | 17.0 | 2470| 20.5 | 2970 | 20.5 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.172 4.4 | 4.05|1.84  6.07 | 17.0 | 2470 17.0 | 2470| 20.5 2970 | 20.5 2970 | 20.5 | 2970 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.188| 4.8 | 4.40 | 2.00 | 6.57 | 17.0 | 2470 | 17.0 | 2470| 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970

2 238 1 60.3

0.125 3.2 | 3.67 | 1.66 | 5.51 | 11.0 | 1600 | 12.9 | 1870 | 15.3 | 2220 | 16.8 ' 2440 | 18.9 | 2750 | 20.3 | 2940 | 20.5 | 2970
0.141| 3.6 |4.12 | 1.87 | 6.16 | 12.4 | 1800 | 14.5 |2100| 17.2 | 2490 | 18.9 | 2750 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.156| 4.0 4 4.53 | 2.05|6.81 | 13.8 |2000 | 16.1 |2340| 19.1 | 2770 | 20.5 |2970  20.5 | 2970 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.172| 4.4 | 497 | 2.25|7.44|15.2|2200| 17.0 |2470| 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.188 4.8 | 5.40 | 2.45 | 8.07 | 16.6 | 2410 17.0 | 2470 | 20.5 2970 | 20.5 2970 | 20.5 | 2970 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.203| 5.2 |5.80|2.63 |8.69|17.0 2470 17.0 |2470| 20.5 | 2970 | 20.5 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.216, 5.5 | 6.14 | 2.79 | 9.16 | 17.0 | 2470 | 17.0 | 2470 | 20.5 2970 | 20.5 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970

2172 278 | 73.0

0.125 8.2 | 4.51|2.05|6.76 | 9.1 |1320| 10.6 | 1530| 12.5 | 1810 | 13.8 | 2000 | 15.5 | 2250 | 16.7 | 2420 | 17.9 | 2600
0.141| 3.6 | 5.06  2.30 | 7.57 | 10.2 | 1480 | 11.9 | 1730 | 14.1 | 2040 | 15.6 | 2260 | 17.4 | 2520 | 18.8 | 2730 | 20.2 | 2930
0.156| 4.0 | 5.58 | 2.53 | 8.37 | 11.3 | 1640 | 13.2 | 1920 | 15.7 | 2280 | 17.3 | 2510 | 19.4 | 2810 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.172| 4.4 |6.12 | 2.77 | 9.17 | 12.5 | 1810 14.6 | 2120 | 17.2 | 2490 | 19.0 2760 | 20.5 | 2970 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.188| 4.8 | 6.66 | 3.02 | 9.95 | 13.6 | 1970 | 15.9 |2310| 18.8 | 2730 | 20.5 | 3010 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.216, 5.5 | 7.58 | 3.44 |11.31| 15.6 | 2260 | 17.0 | 2470 | 20.5 2970 | 20.5 2970 | 20.5 | 2970 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.250| 6.4 | 8.69 | 3.97 |13.02| 18.1 |2630| 17.0 | 2470 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970

3 312 | 88.9

0.125 3.2 | 518 | 235 | 7.76 | 7.9 |1150 9.3 |1340| 11.0 11590 | 12.1 | 1750 | 13.6 | 1970 14.6 |2120| 15.7 | 2280
0.141| 3.6 |5.82|2.64 | 8.70 | 8.9 |1300| 10.4 |1510| 12.3 /1790 | 13.6 | 1970 | 15.3 | 2220 | 16.4 | 2380 | 17.6 | 2550
0.156, 4.0 | 6.41 | 290  9.63 | 9.9 | 1440 11.6 | 1680 | 13.7 /1990 | 15.1 12190 | 17.0 | 2470 18.2 | 2640 | 19.6 | 2840
0.172| 4.4 |7.04 | 3.19 |10.55| 10.9 | 1580 | 12.7 | 1840 | 15.1 /2190 | 16.6 | 2410 | 18.7 | 2710 | 20.1 | 2920 | 20.5 | 2970
0.188| 4.8 | 7.66 | 3.47 |11.46| 11.9 | 1730 | 13.9 | 2010 16.4 1 2380 | 18.1 | 2630 20.4 | 2960 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.226| 5.7 |9.12 | 4.13 |13.48| 14.1 | 2040 | 16.5 | 2390 | 19.5 | 2830 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970

312 4 1016

0.125 3.2 |5.85|265 8.77 | 7.1 |[1020| 8.2 |1190| 9.7 | 1410| 10.8 1560 | 12.1 | 1750 13.0 | 1890 | 13.9 | 2020
0.141) 3.6 |6.57 | 298 | 9.83 | 7.9 |1150| 9.3 |1340| 11.0 /1590 | 12.1 | 1750 | 13.6 | 1970 14.6 | 2120 | 15.7 | 2280
0.156, 4.0 | 7.24 | 3.28 |10.88| 8.8 | 1280 10.3 | 1490 | 12.2 /1770 | 13.4 1950 | 15.1 {2190 16.2 | 2350 | 17.4 | 2520
0.172| 4.4 |7.96 | 3.61 |11.92| 9.7 |1410| 11.3 | 1640 | 13.4 | 1940 | 14.8 | 2140 | 16.6 | 2410 17.8 | 2580 | 19.2 | 2780
0.188 4.8 | 8.67 | 3.93 |12.96| 10.6 | 1530 | 12.3 | 1790 | 14.6 | 2120 | 16.1 1 2340 | 18.1 | 2630 19.5 | 2830 | 20.5 | 2970
0.203| 5.2 |9.32 | 4.23 |13.99| 11.5 | 1660 | 13.4 | 1940 | 15.8 | 2290 | 17.5 | 2530 | 19.6 | 2840 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.219 5.6 |10.02| 4.54 |15.01| 12.3 | 1790 | 14.4 | 2090 | 17.0 | 2470 | 18.8 ' 2730 | 20.5 | 2970 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.237| 6.0 [10.80| 4.89 |16.02| 13.2 | 1920 | 15.4 | 2230 | 18.3 | 2650 | 20.2 | 2930 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.250, 6.4 |11.36| 5.19 |17.03| 14.1 | 2040 | 16.5 | 2390 | 19.5 | 2830 | 20.5 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970

4 42 1143

0.188| 4.8 [10.80| 4.89 |16.16| 8.6 |1240| 10.0 | 1450| 11.8 | 1710| 13.0 | 1890 | 14.6 | 2120 | 15.7 | 2280 | 16.9 | 2450
0.219) 5.6 |12.51| 5.67 |18.74| 10.0 | 1450 | 11.7 | 1690 | 13.8 | 2000 | 15.2 2210 | 17.1 | 2480 18.4 | 2660 | 19.7 | 2860
0.258| 6.6 |14.63| 6.43 |21.92| 11.8 | 1710 | 13.7 | 1990 | 16.3 | 2360 | 17.9 | 2600 | 20.1 | 2920 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.281 7.1 |15.87| 7.16 |23.50| 12.7 | 1840 | 14.8 |2140| 17.5 | 2540 | 19.3 1 2800 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970

5 5916 |141.3




Ebat ve Agirliklar
API 5L GRADE B, X42, X46, X52, X56, X60

API 5L

Nominal Standart Test Basinci (min)
Ebat DieCap | Etkalnhg hamiie GradeB | Xx42 X46 X52 X56 X60
inch inch | mm inch | mm Ib/ft | kg/ft | kg/m|MPa| Psi | MPa| Psi | MPa| Psi | MPa| Psi | MPa| Psi | MPa| Psi
0172 | 4.4 | 1187 | 538 | 17.78 | 7.7 |1110| 11.4 | 1650 | 12.5 | 1810 14.1 |2040  15.1 2190 16.3 | 2360
0.188 | 4.8 | 1294 | 3.86 | 19.35 | 8.4 [1220| 12.4 | 1800 | 13.7 | 1990 | 15.4 |2230 | 16.5 |2390 | 17.8 | 2580
0203 | 52 | 1394 | 6.31 | 20.91 | 9.1 1320 13.4 | 1940 | 14.8 | 2140 16.6 |2410  17.9 | 2600 19.2 | 2780
6 658 | 1683 | 0219 | 56 | 15.00 | 6.79 | 22.47 | 9.8 |1420| 14.5 | 2100 | 16.0 | 2320 | 17.9 | 2600 | 19.3 | 2800 | 20.5 | 2970
0.250 | 6.4 | 17.04 | 7.72 | 25,55 | 11.2 | 1620 | 16.5 | 2390 | 18.3 | 2650 | 20.5 |2970 | 20.5 |2970 | 20.5 | 2970
0280 | 7.1 | 18.99 | 860 | 28.22 | 12.4 |1800 | 18.4 | 2660 | 20.2 | 2930 | 20.5 |2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0312 | 7.9 | 21.06 | 952 | 31.25 | 13.8 | 2000 | 20.4 | 2960 | 22.5 | 3270 | 20.5 |2970 | 20.5 |2970 | 20.5 | 2970
0.188 | 4.8 | 16.96 | 7.73 | 25.37 | 6.4 | 930 | 9.5 | 1380 | 10.5 | 1520 11.8 [1710 | 12.7 | 1840 | 13.6 | 1970
0203 | 52 | 1828 | 829 | 27.43 | 7.0 |1010| 10.3 | 1500 | 11.4 | 1650 12.8 |1860  13.7 1990 14.8 2140
0219 | 56 | 19.68 | 8.92 | 29.48 | 7.5 (1090 | 11.1 |1610|12.3 | 1780 13.8 |2000 | 14.8 |2140| 15.9 | 2310
. g6 | pqgq | 0250 | 64 | 2238 1014 | 3357 | 8.6 |1250 12.7 1840 14.0 2030 157 2280 169 2450 18.2 | 2640
0277 | 7.0 | 3472|1120 | 36.61 | 9.4 |1360| 13.9 |2020 | 15.3 | 2220 17.2 |2490 | 18.5 | 2680 | 19.9 | 2880
0312 | 7.9 | 27.73 | 12.56 | 41.14 | 10.6 | 1530 | 15.7 | 2280 | 17.3 | 2510 19.4 |2810  20.5 |2970 | 20.5 | 2970
0.322 | 82 | 2858 | 12.95 | 42.65 | 11.0 | 1600 | 16.3 | 2360 | 18.0 | 2610 20.2 |2930 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.344 | 87 | 30.45 | 13.75 | 45.14 | 11.7 | 1700 | 17.3 | 2510 | 19.1 | 2770 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970
0.203 | 52 | 2289 | 10.47 | 34.35 | 5.6 [1360| 9.4 | 1500 | 10.4 | 1690 11.6 |1680  12.5 |1810| 13.4 | 1940
0219 | 56 | 2465 | 11.17 | 36.94 | 6.0 | 870 | 10.1 | 1460 | 11.2 | 1620 12.5 1810 13.5 1960 14.5 2100
0.250 | 6.4 | 28.06 | 12.72 | 42.09 | 6.9 [1000| 11.6 | 1680 | 12.7 | 1840 14.3 |2070 | 15.4 |2230| 16.5 | 2390
10 1004 12781 1 0579 | 7.4 | 3123 | 1415 | 4657 | 7.6 |1110| 12.8 | 1860 | 14.1 2040 15.9 2310 17.1 | 2480 18.3 | 2660
0.307 | 7.8 | 34.27 | 1553 | 51.03 | 8.4 1220 14.1 2040 | 15.5 | 2250 | 17.4 |2520 | 18.7 |2710| 20.1 | 2920
0.344 | 87 | 3827 | 17.34 | 56.72 | 9.4 |1360| 15.7 | 2280 | 17.3 | 2510 19.4 |2810  20.5 |2970 | 20.5 | 2970
0.365 | 9.3 | 40.52 | 18.44 | 60.50 | 10.0 | 1450 | 16.8 | 2430 | 18.5 | 2680 | 20.5 |2970 | 20.5 |2970 | 20.5 | 2970
0.203 | 52 | 27.23 | 12.46 | 40.87 | 4.7 |1150| 7.9 |1270| 8.7 | 1420 9.8 |1420 10.5 |1520| 11.3 | 1640
0219 | 56 |29.34 | 13.31 | 43.96 | 5.0 | 720 | 8.5 |1230| 9.3 | 1340  10.6 [1530  11.3 |1640| 12.2 | 1770
0.250 | 6.4 | 33.41 | 1515 | 50.11 | 5.8 | 840 | 9.7 |1410|10.7 | 1560 12.1 1750  13.0 | 1890 13.9 | 2020
0.281 | 7.1 | 37.46 | 16.97 | 55.47 | 6.4 | 930 | 10.8 | 1570 | 11.9 | 1730 13.4 | 1940 | 14.4 | 2090 | 15.5 | 2240
12 129413239 | 9312 | 7.9 | 41.48 | 18.80 | 61.56 | 7.2 |1040| 12.0 1740 13.3 | 1920 | 14.9 2160 | 16.0 | 2320 17.2 | 2490
0.330 | 84 | 4381 |19.85 | 65.35 | 7.6 |1110| 12.8 | 1860 | 14.1 | 2040 15.8 |2290 | 17.0 |2470| 18.3 | 2650
0.344 | 87 | 45.62 | 20.67 | 67.62 | 7.9 |1150| 13.2 | 1920 | 14.6 | 2120 16.4 |2380  17.6 |2550 | 18.9 | 2750
0.375 | 9.5 | 49.61 | 22.48 | 73.65 | 8.6 |1250| 14.5 | 2100 | 16.0 | 2320 17.9 |2600 | 19.2 | 2780 | 20.5 | 2970
0.406 | 10.3 | 53.57 | 24.28 | 79.65 | 9.2 |1330| 15.7 | 2280 | 17.3 | 2820 19.4 | 2810 20.5 | 2970 | 20.5 | 2970




API 5CT

Kullanim Yerleri: Petrol Kuyulari Sondaj ve Sondaj Muhafaza Borulari

API 5CT API5CT H40, J55, K55

0OD<73.0 Komple Isil islem
73.0 < OD <£323.9 Dikis Normalize

TS EN 10204 3.1,3.2 e Duz Uglu
e Kaynak Agzi Acilmis

e Koruyucu Yag e min.5m-max. 14 m
e Su Bazli Boya




API 5CT
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Ebat ve Agirliklar
API 5CT CASING

Standart Test Basinci (min)

Labels Dis Cap Et Kalinhg ic Cap |Drift Capi Adirhk
H 40 J 55

1 2 mm inch mm mm mm Ib/ft kg/ft kg/m Psi MPa Psi MPa
4-1/2 9.50 114.30 0.205 5.21 103.88 100.70 9.41 4.27 14.02 2900 20.0 4000 27.5
4-1/2 10.50 114.30 0.224 5.69 102.92 99.74 10.24 4.64 15.24 - - 4400 30.0
4-1/2 11.60 114.30 0.250 6.35 101.60 98.42 11.36 5.15 16.91 = = 4900 33.5

5 11.50 127.00 0.220 5.59 115.82 112.64 11.24 5.10 16.74 - - 3900 26.5

5) 13.00 127.00 0.253 6.43 114.14 110.96 12.84 5.83 19.12 - - 4500 30.5

5 15.00 127.00 0.296 7.52 111.96 108.78 14.88 6.75 22.16 - - 5200 36.0
5-1/2 14.00 139.70 0.244 6.20 127.30 124.12 13.71 6.22 20.41 2800 19.5 3900 27.0
5-1/2 15.50 139.70 0.275 6.98 125.74 122.56 15.36 6.96 22.85 - - 4400 30.5
5-1/2 17.00 139.70 0.304 7.72 124.26 121.08 16.89 7.66 25.13 = = 4900 34.0
6-5/8 20.00 168.28 0.288 7.32 153.64 150.46 19.51 8.86 29.06 2800 19.0 3800 26.5

7 17.00 177.80 0.231 5.87 166.06 162.88 16.72 7.58 24.89 2100 14.5 - -

7 20.00 177.80 0.272 6.91 163.98 160.80 19.56 8.87 29.12 2500 17.0 3400 23.5

7 23.00 177.80 0.317 8.05 161.70 | 158.75° | 22.65 10.27 33.70 - - 4000 27.5

7 23.00 177.80 0.317 8.05 161.70 158.52 22.65 10.27 33.70 - - 4000 27.5
7-5/8 24.00 193.68 0.300 7.62 178.44 175.26 23.49 10.65 34.96 2500 17.5 - -
8-5/8 24.00 219.08 0.264 6.71 205.66 | 202.48 23.60 10.71 35.14 - - 2700 18.5
8-5/8 28.00 219.08 0.304 7.72 203.64 | 200.46 27.04 12.26 40.24 2300 15.5 - -
8-5/8" 32.00 | 219.08 0.352 8.94 201.20 | 200.02° | 31.13 14.12 46.33 2600 18.0 3600 24.5
8-5/8 32.00 219.08 0.352 8.94 201.20 198.02 31.13 14.12 46.33 2600 18.0 3600 24.5
9-5/8 32.30 244.48 0.312 7.92 228.60 | 224.66 31.06 14.08 46.20 2100 14.5 - -
9-5/8 36.00 244.48 0.352 8.94 226.60 | 222.63 34.89 15.82 51.93 2300 16.0 3200 22.0
10-3/4 32.75 273.05 0.279 7.09 258.90 | 254.91 31.23 14.17 46.50 1200 8.5 - -
10-3/4 40.50 | 273.05 0.350 8.89 255.30 | 251.31 38.91 17.65 57.91 1600 11.0 2100 15.0
10-3/4* 45.50 273.05 0.400 10.16 252.70 | 250.82°| 44.26 20.07 65.87 - - 2500 17.0
10-3/4 45.50 273.05 0.400 10.16 252.70 | 248.77 44.26 20.07 65.87 o ® 2500 17.0

* Bu ebatlarda alternatif dirft 6l¢lsi kullanilabilir.
API 5CT TUBING
Labels Dis Cap Et Kalinhg: ic Cap |Drift Capi Agirhk Standart Test Basine: (min)
H 40 J 55

1 2 NU mm inch mm mm mm Ib/ft kg/ft kg/m Psi MPa Psi MPa
2-3/8 4.00 60.32 0.167 4.24 51.84 49.46 3.94 1.78 5.86 4500 31.0 6200 42.5
2-3/8 4.60 60.32 0.190 4.83 50.66 48.28 4.44 2.01 6.61 5100 35.5 7000 48.5
2-7/8 6.40 73.02 0.217 5.51 62.00 59.62 6.17 2.79 9.17 4800 33.5 6600 46.0
3-1/2 7.70 88.90 0.216 5.49 77.92 74.74 7.58 3.44 11.29 3900 27.5 5400 37.5
3-1/2 9.20 88.90 0.254 6.45 76.00 72.82 8.81 3.99 13.12 4600 32.0 6400 44.0

4 9.50 101.60 0.226 5.74 90.12 86.94 9.12 4.13 13.57 3600 25.0 5000 34.5

4 10.70 101.60 0.262 6.65 88.30 85.12 10.47 4.74 51514 4200 29.0 5800 39.5
4-1/2 12.60 114.30 0.271 6.88 100.54 97.36 12.25 5.55 18.23 3900 26.5 5300 36.5




Cayirova Boru gaz ve petrol borularinin Uretimi sirasinda yapilan kontrol ve muayene islemleri asagidaki tabloda verilmistir.

Kalite Ozellikleri Kontrol Yénetimi
Boru Capi
o | EtKalinhgi .
° o Urdn Tim
5 .5 | Ovallik Olgu Kontrol
~ O Kontrol Borulara
% Dogrusallik
:5 Boy
=
..3 Ferrit Gizgisinin Genisligi
§ x Isidan Etkilenmis Bolge Genisligi
o % Ferrit Cizgisinin Dogrusalligi Makro Muayene / Analiz Proses Periyodik
< Metal Akis Cizgileri Kontrol
ic ve Dig Kaynak Capak Bigimi
Akma Mukavemeti
= © Kopma Mukavemeti Cekme Testi
[ o
= E Uzama Urdin Standart
© O . - Kontrol
. s Centik Darbe Enerji Tutumu Centik Darbe Testi
i Sertlik Sertlik Testi
«
o ~ | Kopma Mukavemeti Cekme Testi (>8” boru igin) }
= o - - Uriin
> | Gentik Darbe Enerji Tutumu Centik Darbe Testi Kontrol Standart
4 .
Sertlik Sertlik Testi
s |8 | Kimyasal Bilegim Spektrometrik Kimyasal Analiz Uriin
|53 . Standart
O |2 G| Metalurjik Yapi, Tane Boyutu, Kalintilar | Makro Muayene / Analiz Kontrol
; § Gorsel Kontrol
Q 3 Yiizey Hatalari, Laminasyon Ultrasonik Test / Kontrol Uriin
- - . Standart
o g Ultrasonik Test / Kontrol Kontrol
T & | Kaynak Hatalar Hidrostatik Test

11
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Yiksek frekans indiksiyon kaynakli boru Uretiminde, éncelikle
dilinmis olan ¢elik saca dairesel bir sekil verilir. Daha sonra,
ylksek frekans akimi bant kenarlarina indiiksiyon yéntemi ile

aktarilir. Bant kenarlarina indiiklenen bu akim, bant kenarlarinin

birlesme noktasinda yogunlasarak metalin ergimesine yol acar.

"l\
-

Jn. 21
CECICH,

Bu esnada, baski makaralari ile basin¢ uygulanarak kaynak

islemi gerceklestirilir. S6z konusu bu basing, ergimis olan sivi

o

b
i

metal kismin ¢apak olarak disariya atiimasina yol acar.

Yuksek frekans indiiksiyon kaynakli boru Uretiminde, kaynak
dikis kalitesi Uzerinde oldukga etkili olan ydntem
parametrelerinin cok iyi bilinmesi ve kontrol altinda tutulmasi
ylksek kaynak gtvenilirligi acisindan son derece énemlidir.

Cayirova Boru, Uretimi esnasinda kaynak dikis kalitesi tizerinde

-
1=
1 :.‘

etkisi olan tum faktorleri; induktif enerji girdisi, akim-gerilim
dengesi, frekans, indiktér ve impeder dizayni, kaynak dikisinin
formu gibi dnemli parametreleri kontrol altina alarak &zellikle,
dogalgaz ve petrol hatti borularinda yiksek kaynak gtivenirliligini

garanti altina almaktadir.

Cayirova Boru, sahip oldugu teknoloji ile misteri talepleri ve standart gereksinimlerine bagl olarak; kaynak dikisi taviama ve/veya
komple boru tavlama imkanina sahiptir. Gerilim Giderme ve Normalizasyon Isil islem tiirleri uygulanmaktadir.
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Kullanim Yerleri: Su ve Gaz Tesisatlari,
Korozif Olmayan Gaz, Kimyasal ve Basingli Hava Tesisatlari

TS EN 10255 TS EN 10217-1 ISO 65 TSEN 10255 |S195, 8235, S275, S355

ASTM A53 ASTM A795 ASTM A 53 GrA, GrB

ASTM A 795 GrA,GrB
TS EN 10217-1 | P195, P235, P265

TS 11348 EN 10240 ASTM A53 TS EN 10226 ISO 7-1
TS EN ISO 1461 ANSI B1.20.1 BS 21
TS EN 10204 2.2, 3.1,3.2 e DUz Uglu

e Kaynak Agzi Acilmis

e Uc Blzme

¢ Digli & Mangonlu

e Yivli
e Koruyucu Yag emin.5m-max. 13 m

e Sicak Daldirma Galvaniz

e 3 Kat Polietilen Kaplama

e 3 Kat Polipropilen Kaplama
e Su Bazli Boya

e Epoksi

15
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Su Borular Uretim Aralig

Dis Cap
(inch)

Et Kalinligi (mm)
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Ebat - Et Kalinhigi Uretim Arali




TS EN 10255

Ebat ve Agirhiklar
Orta Seri Medium
oD Dis Cap Galvanizli*
- Siyah Siyah Disli .| Galvanizli* Disli
Max. Min. Et Kalinhg: Diiz Uclu Mansgonlu Et Kalinhgr Diiz Uclu | Mansonlu
DN (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (kg/m) (mm) (kg/m) (kg/m)
10 17.2 3/8 17.5 16.7 2.30 0.839 0.845 2.30 0.880 0.892
15 21.3 1/2 21.8 21.0 2.60 1.21 1.22 2.60 1.27 1.28
20 26.9 3/4 27.3 26.5 2.60 1.56 1.57 2.60 1.63 1.64
25 33.7 1 34.2 33.3 3.20 2.41 2.43 3.20 2.50 2.52
32 42.4 11/4 42.9 42.0 3.20 3.10 3.13 3.20 3.21 3.24
40 48.3 1172 48.8 47.9 3.20 3.56 3.60 3.20 3.69 3.73
50 60.3 2 60.8 59.7 3.60 5.03 5.10 3.60 5.19 5.26
65 76.1 2172 76.6 75.3 3.60 6.42 6.54 3.60 6.63 6.75
80 88.9 3 89.5 88.0 4.00 8.36 8.53 4.00 8.60 8.67
100 114.3 4 115.0 113.1 4.50 12.2 12.5 4.50 12.5 12.8
125 139.7 5 140.8 138.5 5.00 16.6 1741 5.00 16.9 17.4
150 165.1 6 166.5 163.9 5.00 19.8 20.4 5.00 20.2 20.8
| Agir Seri Heavy
oD Dis Cap . . s ._ 1.5 | Galvanizli*
Et Kahinhg | . Sivah | Sivah Disli Et Kalinhigi GI;!"aS'ZI" Disli
Max. Min. Diz Uclu | Mansonlu uz U¢lu | Mansonlu
DN (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (kg/m) (mm) (kg/m) (kg/m)
10 17.2 3/8 17.5 16.7 2.9 1.02 1.03 2.9 1.06 1.07
15 21.3 1/2 21.8 21.0 3.2 1.44 1.45 3.2 1.50 1.51
20 26.9 3/4 27.3 26.5 3.2 1.87 1.88 3.2 1.97 1.98
25 33.7 1 34.2 33.3 4.0 2.93 2.95 4.0 3.06 3.08
32 42.4 114 42.9 42.0 4.0 3.79 3.82 4.0 3.96 3.99
40 48.3 112 48.8 47.9 4.0 4.37 4.41 4.0 4.56 4.60
50 60.3 2 60.8 59.7 4.5 6.19 6.26 4.5 6.33 6.40
65 76.1 2172 76.6 75.3 4.5 7.93 8.05 4.5 8.10 8.23
80 88.9 3 89.5 88.0 5.0 10.3 10.5 5.0 10.34 10.55
100 114.3 4 115.0 113.1 5.4 14.5 14.8 5.4 14.55 14.85
125 139.7 o) 140.8 138.5 5.4 17.9 18.4 5.4 18.18 18.68
150 165.1 6 166.5 163.9 5.4 21.3 21.9 5.4 21.65 22.25

* Gayirova Boru Fiili Uretim Degerleridir.
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TS EN 10255

. TipL1 Light 1 |
op Dis Gap Et Kahnhy | _Sivah | Sivah Disli Galvanislic Ga';?;nz"*
Max. Min. 9| pizuclu | Mansoniu Et Kalinhgi | Diiz U¢lu | Mansonlu
DN (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (kg/m) (mm) (kg/m) (kg/m)
10 17.2 3/8 17.4 16.7 2.0 0.742 0.748 2.0 0.789 0.795
15 21.3 1/2 21.7 21.0 2.3 1.08 1.09 2.3 1.14 1.15
20 26.9 3/4 271 26.4 2.3 1.39 1.40 2.3 1.45 1.46
25 33.7 1 34.0 33.2 2.9 2.20 2.22 2.9 2.29 2.31
32 42.4 11/4 42.7 41.9 2.9 2.82 2.85 2.9 2.93 2.96
40 48.3 112 48.6 47.8 2.9 3.24 3.28 2.9 3.37 3.41
50 60.3 2 60.7 59.6 3.2 4.49 4.56 3.2 4.65 4.72
65 76.1 212 76.3 75.2 3.2 5.73 5.85 3.2 5.94 6.06
80 88.9 3 89.4 87.9 3.6 7.55 7.72 3.6 7.79 7.86
100 114.3 4 114.9 113.0 4.0 10.8 11.1 4.0 111 11.4
Tip L2 Light2 |
oD Dis Cap Galvanizli*
~ Siyah Siyah Disli Galvanizli* Disli
Max. Min. Et Kalnhdr | piiz yglu | Mansonlu Et Kalinhg | Diiz Uclu | Mansonlu
DN (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (kg/m) (mm) (kg/m) (kg/m)
10 17.2 3/8 1741 16.7 1.8 0.670 0.676 1.8 0.717 0.723
15 21.3 1/2 21.4 21.0 2.0 0.947 0.956 2.0 1.00 1.01
20 26.9 3/4 26.9 26.4 2.3 1.38 1.39 2.3 1.46 1.47
25 33.7 1 33.8 33.2 2.6 1.98 2.00 2.6 2.07 2.09
32 42.4 11/4 42.5 41.9 2.6 2.54 2.57 2.6 2.66 2.69
40 48.3 112 48.4 47.8 2.9 3.23 3.27 2.9 3.36 3.40
50 60.3 2 60.2 59.6 2.9 4.08 415 2.9 4.24 4.31
65 76.1 212 76.0 75.2 3.2 5.71 5.83 3.2 5.92 6.03
80 88.9 3 88.7 87.9 3.2 6.72 6.89 3.2 6.96 713
100 114.3 4 113.9 113.0 3.6 9.75 10.0 3.6 10.1 10.4
Tip L Light |
i
= e - Siyah Siyah Disli .| Galvanizli* Gall‘;?;:z“
Max. Min. Et Kalinhgi | Diz Uglu Mansonlu Et Kalinhidl | piiz Uglu | Mansonlu
DN (mm) (inch) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (kg/m) (mm) (kg/m) (kg/m)
10 17.2 3/8 17.4 16.7 2.0 0.750 0.756 2.0 0.797 0.803
15 21.3 1/2 21.7 21.0 2.3 1.08 1.09 2.3 1.14 1.15
20 26.9 3/4 271 26.4 2.3 1.40 1.41 2.3 1.45 1.46
25 33.7 1 34.0 33.2 2.9 2.20 2.22 2.9 2.29 2.31
32 42.4 11/4 42.7 41.9 2.9 2.82 2.85 2.9 2.93 2.96
40 48.3 1172 48.6 47.8 2.9 3.25 3.29 2.9 3.37 3.41
50 60.3 2 60.7 59.6 3.2 4.51 4.58 3.2 4.65 4.72
65 76.1 2172 76.0 75.2 3.2 5.75 5.87 3.2 5.93 6.05
80 88.9 3 88.7 87.9 3.2 6.76 6.93 3.2 7.00 7.07
90 101.6 312 101.2 100.3 3.6 8.70 8.88 3.6 8.94 9.01
100 114.3 4 113.9 113.0 3.6 9.83 10.1 3.6 10.1 10.4
125 139.7 5 140.8 138.5 4.5 15.0 15.5 4.5 15.2 15.7
150 165.1 6 166.5 163.9 4.5 17.8 18.4 4.5 18.1 18.7
* Cayirova Boru Fiili Uretim Degerleridir.
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ASTM A 53
Ebat ve Agirhiklan
ASTM A 53
NOEIEiaI‘:al Dis Cap Et Kalinhg: Agirlik Grade A Grade B Schedule] Agirlik
inch mm inch mm 1b/ft kg/m kg/ft Psi Bar Psi Bar No. Sinth
1/2 0.840 21.3 0.109 2.77 0.85 1.27 0.39 700 48 700 48 40 STD
3/4 1.050 26.7 0.113 2.87 1.13 1.69 0.51 700 48 700 48 40 STD
1 1.315 33.4 0.133 3.38 1.68 2.50 0.76 700 48 700 48 40 STD
114 1.660 42.2 0.140 3.56 2.27 3.39 1.03 1200 83 1300 90 40 STD
1172 1.900 48.3 0.145 3.68 2.72 4.05 1.23 1200 83 1300 90 40 STD
2 2.375 60.3 0.154 3.91 3.66 5.44 1.66 2300 159 2500 172 40 STD
212 2.875 73.0 0.203 5.16 5.80 8.63 2.63 2500 172 2500 172 40 STD
0.125 3.18 451 6.72 2.05 1290 89 1500 103 - -
0.156 3.96 5.58 8.29 2.53 1600 110 1870 129 - -
3 3.500 88.9 0.188 4.78 6.66 9.92 3.02 1930 133 2260 156 - -
0.216 5.49 7.58 11.29 3.44 2220 153 2500 172 40 STD
0.250 6.35 8.69 12.93 3.94 2500 172 2500 172 - -
0.125 3.18 5.18 7.72 2.35 1120 77 1310 90 - -
0.156 3.96 6.41 9.53 2.90 1400 67 1640 113 - -
312 4.000 101.6 0.188 4.78 7.66 11.41 3.47 1690 117 1970 136 - -
0.226 5.74 9.12 13.57 4.13 2030 140 2370 163 40 STD
0.250 6.35 10.02 14.92 4.54 2250 172 2500 172 - -
0.125 3.18 5.85 8.71 2.65 1000 69 1170 81 - -
0.156 3.96 7.24 10.78 3.28 1250 87 1460 101 - -
4 4.500 114.3 0.188 4.78 8.67 12.91 3.93 1500 104 1750 121 - -
0.219 5.56 10.02 14.91 454 1750 122 2040 142 = =
0.237 6.02 10.80 16.07 4.89 1900 130 2210 152 40 STD
0.250 6.35 11.36 16.90 5.15 2000 138 2330 161 - -
0.188 4.78 10.80 16.09 4.90 1220 84 1420 98 - -
5 5.563 1413 0.219 5.56 12.51 18.61 5.67 1420 98 1650 115 - -
0.258 6.55 14.63 21.77 6.63 1670 116 1950 135 40 STD
0.188 4.78 12.94 19.27 5.87 1020 70 1190 82 = =
0.219 5.56 15.00 22.31 6.80 1190 82 1390 96 - -
6 6.625 168.3 0.250 6.35 17.04 25.36 7.72 1360 94 1580 109 - -
0.280 7.11 18.99 28.26 8.61 1520 105 1780 123 40 STD
0.312 7.92 21.06 31.32 9.54 1700 117 1980 137 - -
0.188 4.78 16.96 25.26 7.69 780 54 920 63 - -
0.203 5.16 18.28 27.22 8.29 850 59 1000 69 - -
0.219 5.56 19.68 29.28 8.92 910 68 1070 74 - -
8 8,695 210.1 0.250 6.35 22.38 33.31 10.15 1040 72 1220 84 20 -
0.277 7.04 24.72 36.31 11.06 1160 78 1350 93 30 -
0.312 7.92 27.73 41.24 12.56 1300 90 1520 105 - -
0.322 8.18 28.58 42.55 12.96 1340 92 1570 108 40 STD
0.344 8.74 30.45 45.34 13.81 1440 99 1680 116 - -
0.203 5.16 22.89 34.08 10.38 680 47 800 55 - -
0.219 5.56 24.65 36.67 11.17 730 50 860 59 - -
0.250 6.35 28.06 41.75 12.72 840 58 980 68 20 -
10 10.750 | 273.0 0.279 7.09 31.23 46.49 1417 930 64 1090 75 - -
0.307 7.80 34.27 51.01 15.54 1030 71 1200 83 30 -
0.344 8.74 38.27 56.96 17.36 1150 79 1340 92 - -
0.365 9.27 40.52 60.29 18.36 1220 84 1430 99 40 STD
0.203 5.16 27.23 40.55 12.35 570 39 670 46 - -
0.219 5.56 20.34 43.63 13.29 620 43 720 50 - -
0.250 6.35 33.41 49.71 15.15 710 49 820 57 20 -
0.281 7.14 37.46 55.75 16.99 790 54 930 64 - -
12 12.750 | 323.8 0.312 7.92 41.48 61.69 18.80 880 61 1030 71 - -
0.330 8.38 43.81 65.18 19.86 930 64 1090 75 30 -
0.344 8.74 45.62 67.90 20.69 970 67 1130 78 = -
0.375 9.52 49.61 73.78 22.48 1060 73 1240 85 - STD
0.406 10.31 53.57 79.70 24.29 1150 79 1340 92 40 -
19
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Standart Yiv Acma Olciileri

) Boyutlar (inch / mm)
o Dis Gap Conta Yuvs Yiv Genii Yiv Dis QaTP'I(C) De‘r(i‘n"“gi Min. Et | Max. Boru
((I::I::)) oD Toleranslar L 003 L 0.03 oD 301-35«’885 D) Kall_lr_ﬂlgl UchQapl
+ - +0.76 +0.76 +0.00 (ref)
3/4 1.050 1.010 1.010 0.625 0.281 0.938 -0.015 0.056 0.065 1.15
20 26.7 0.25 0.25 15.88 7.14 23.83 -0.38 1.42 1.65 29.2
1 1.315 0.013 0.013 0.625 0.281 1.190 -0.015 0.063 0.065 1.43
25 33.7 0.33 0.33 15.88 7.14 30.23 -0.38 1.60 1.65 36.3
114 1.660 0.016 0.016 0.625 0.281 1.535 -0.015 0.063 0.065 1.77
32 42.4 0.41 0.41 15.88 714 38.99 -0.38 1.60 1.65 45.0
112 1.900 0.019 0.019 0.625 0.281 1.775 -0.015 0.063 0.065 2.01
40 48.3 0.48 0.48 15.88 7.14 45.09 -0.38 1.60 1.65 51.1
2 2.375 0.024 0.024 0.625 0.344 2.250 -0.015 0.063 0.065 2.48
50 60.3 0.61 0.61 15.88 8.74 57.15 -0.38 1.60 1.65 63.0
212 2.875 0.029 0.029 0.625 0.344 2.720 -0.018 0.078 0.083 2.98
65 73.0 0.74 0.74 15.88 8.74 69.09 -0.46 1.98 2.1 75.7
- 3.000 0.030 0.030 0.625 0.344 2.845 -0.018 0.078 0.083 3.10
76.1 mm 76.1 0.76 0.76 15.88 8.74 72.26 -0.46 1.98 2.11 78.7
3 3.500 0.035 0.031 0.625 0.344 3.344 -0.018 0.078 0.083 3.60
80 88.9 0.89 0.79 15.88 8.74 84.94 -0.46 1.98 2.1 91.4
312 4.000 0.040 0.031 0.625 0.344 3.834 -0.020 0.083 0.083 4.10
90 101.6 1.02 0.79 15.88 8.74 97.38 -0.51 2.1 2.1 104.1
4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.344 4.334 -0.020 0.083 0.083 4.60
100 114.3 1.14 0.79 15.88 8.74 110.08 -0.51 2.1 2.1 116.8
- 4.250 0.043 0.031 0.625 0.344 4.084 -0.020 0.083 0.083 4.35
108.0 mm 108.0 1.09 0.79 15.88 8.74 103.73 -0.51 2.1 2.1 110.5
4172 5.000 0.050 0.031 0.625 0.344 4.834 -0.020 0.083 0.095 5.10
120 127.0 1.27 0.79 15.88 8.74 122.78 -0.51 2.11 2.41 129.5
- 5.250 0.053 0.031 0.625 0.344 5.084 -0.020 0.083 0.109 5.35
133.0 mm 133.0 1.35 0.79 15.88 8.74 129.13 -0.51 2.11 2.77 135.9
512 5.500 0.056 0.031 0.625 0.344 5.334 -0.020 0.083 0.109 5.60
139.7 139.7 1.42 0.79 15.88 8.74 135.48 -0.51 2.1 2.77 142.2
5 9116 5.563 0.056 0.031 0.625 0.344 5.395 -0.022 0.084 0.109 5.66
125 141.3 1.42 0.79 15.88 8.74 137.03 -0.56 2.13 2.77 143.8
- 6.000 0.056 0.031 0.625 0.344 5.830 -0.022 0.085 0.109 6.10
152.4 mm 152.4 1.42 0.79 15.88 8.74 148.08 -0.56 2.16 2.77 154.9
- 6.250 0.063 0.031 0.625 0.344 6.032 -0.030 0.085 0.109 6.35
159.0 mm 159.0 1.60 0.79 15.88 8.74 153.21 -0.76 2.16 2.77 161.3
- 6.500 0.063 0.031 0.625 0.344 6.330 -0.022 0.085 0.109 6.60
165.1 mm 165.1 1.60 0.79 15.88 8.74 160.78 -0.56 2.16 2.77 167.6
6 6.625 0.063 0.031 0.625 0.344 6.455 -0.022 0.085 0.109 6.73
150 168.3 1.60 0.79 15.88 8.74 163.96 -0.56 2.16 2.77 170.9
- 8.000 0.063 0.031 0.750 0.469 7.816 -0.025 0.092 0.109 8.17
203.2 mm 203.2 1.60 0.79 19.05 11.91 198.53 -0.64 2.34 2.77 207.5
8 8.625 0.063 0.031 0.750 0.469 8.441 -0.025 0.092 0.109 8.80
200 219.1 1.60 0.79 19.05 11.91 214.40 -0.64 2.34 2.77 223.5
10 10.750 0.063 0.031 0.750 0.469 10.562 -0.027 0.094 0.134 10.92
250 273.0 1.60 0.79 19.05 11.91 268.28 -0.69 2.39 3.40 277.4




Ebat, Agirlik ve Hidrostatik Test Basin¢ Degerleri

SCH 10 - HAFIF SERI

ASTM A 795

o Nominal Dis Cap Et Kalinhgi Agirhk Test Basinci
Ebat inch mm inch mm Ib/ft kg/m Psi Bar
20 3/4 1.050 26.7 0.083 2.11 0.86 1.28 700 48
25 1 1.315 33.4 0.109 2.77 1.41 2.09 700 48
32 114 1.660 42.2 0.109 2.77 1.81 2.69 1000 69
40 112 1.900 48.3 0.190 2.77 2.09 3.11 1000 69
50 2 2.375 60.3 0.190 2.77 2.64 3.93 1000 69
65 2172 2.875 73.0 0.120 3.05 3.53 5.26 1000 69
80 3 3.500 88.9 0.120 3.05 4.34 6.46 1000 69
90 312 4.000 101.6 0.120 3.05 4.98 7.41 1200 83
100 4 4.500 114.3 0.120 3.05 5.62 8.37 1200 83
125 5 5.563 141.3 0.134 3.40 7.78 11.58 1200 83
150 6 6.625 168.3 0.134 3.40 9.30 13.85 1000 69
200 8 8.625 219.1 0.188 4.78 16.96 25.26 800 55
250 10 10.750 2731 0.188 4.78 21.23 31.62 700 48
1/2” - 6” SCH 40, 8” - 10” SCH 30
o Nominal Dis Cap Et Kalinhg Ag r k Test Basinci
Ebat inch mm inch mm Ib / ft kg/m Psi Bar
15 1/2 0.840 21.3 0.109 2.77 0.85 1.27 700 48
20 3/4 1.050 26.7 0.113 2.87 1.13 1.69 700 48
25 1 1.315 33.4 0.133 3.38 1.68 2.50 700 48
32 114 1.660 42.2 0.140 3.56 2.27 3.39 1000 69
40 1172 1.900 48.3 0.145 3.68 2.72 4.05 1000 69
50 2 2.375 60.3 0.154 3.91 3.66 5.45 1000 69
65 212 2.875 73.0 0.203 5.16 5.80 8.64 1000 69
80 3 3.500 88.9 0.216 5.49 7.58 11.29 1000 69
90 312 4.000 101.6 0.226 5.74 9.12 13.58 1200 83
100 4 4.500 114.3 0.237 6.02 10.80 16.09 1200 83
125 5 5.563 141.3 0.258 6.55 14.63 21.79 1200 83
150 6 6.625 168.3 0.280 7.11 18.99 28.29 1200 83
200 8 8.625 219.1 0.277 7.04 24.72 36.82 1200 83
250 10 10.750 2731 0.307 7.80 34.27 51.05 1000 69
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Kullanim Yerleri:

Kazan Borulari, Beton Pompasi Borulari,
Yiiksek Sicaklik Ozellikli Basingli Borular

TS EN 10217 - 1

TSEN 10217 -1 | P195TR1, P235TR1, P265TR1

TSEN 10217 - 2

TS EN 10217 -2 | P235GH, P265GH

TSEN 10217 -3

TSEN 10217 -3 | ST 52, P355

ASTM A 178

ASTM A 178 GRA

900°C Komple Normalize

e Diiz Uglu

TS EN 10204 3.1,3.2

emin.5m-max. 12 m

e Kaynak Agzi Acilmig

e Koruyucu Yag
e Su Bazli Boya
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3.1. Genel Amaclh Basincl Borular

TS EN 10217-1

Ebat ve Birim Agirliklan
TS EN 10217 - 1
Dis Cap, (mm) Et Kalinligi T, (mm)
|seri1|seri2|seri3| 1.8 | 20 | 23 | 26 |29 | 3.2 | 36 |40 | 45| 50| 54 | 56 | 6.3 | 7.1
17.2
21.3
26.9
33.7
42.4
48.3
51
60.3
73
76.1
88.9
101.6
114.3
127
139.7
141.3
168.3
177.8
193.7
219.1
244.5
273
323.9
[ Ebat - Et Kalinigi Uretim Araliklari, kg/m degerleri

3.2. Kazan Borulan

TS EN 10217-2

Uretim Araligi

Dis Gap Et Kalinhgi Boy
(mm) (mm) (m)
76 3.2 5-7

TS EN 10217-2

Min. Akma Gerilmesi, Rp0,2 (MPa)

Malzeme

100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C
P235GH 198 187 170 150 132 120 112
P265GH 226 213 192 171 154 141 134




TS EN 10217-3

Uretim Arahg
TS EN 10217 - 3

Malzeme Dis Gap Et Kalinhgi Boy
(mm) (mm) (m)
ST 52, P355 133 4.0 6
133 4.5 6

* ic capag alinir.

ASTM A 589

Kullanim Yerleri : Su Kuyulari Sondaj ve Sondaj Muhafaza Borulari

ASTM A 589 ASTM A 589 GrA, GrB

TS EN 10204 3.1,3.2 e Dz Uglu

e Kaynak Agzi Agilmis

e Koruyucu Yag .
.5m- .12
¢ Su Bazli Boya emin.5m-max. 12m

¢ Sicak Daldirma Galvaniz

Uretim Araligi
Ebat Et Kalinhig Sch. No Siyah Diiz Uglu
mm inch mm inch kg/m
. 114.3 4 6.02 0.237 40 16.06
ASTM A589 TIP Il
168.3 6 711 0.280 40 28.23
ASTM A589 TIP IV 168.3 6 470 0.185 - 18.93
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GENEL KULLANIM AMACLI BORU VE PROFILLER




Kullanim Yerleri :

Endustriyel ve Genel Amagl Konstrlksiyonlar

TS EN 10219 TS EN 10220
ASTM A 500
TS 11348 EN 10240 | ASTM A53

TS EN ISO 1461

TS EN 10204 2.2, 3.1, 3.2

emin.4dm-max. 12 m

TS EN 10025 S§235, S275, S355

DIN 17100 St 33, St 37, St 44, St 52
ASTM A 500 GrA,GrB,GrC,GrD

e Dz Uclu

e Kaynak Agzi Agilmis

e Koruyucu Yag

e Sicak Daldirma Galvaniz
e Su Bazl Boya

e Epoksi
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Sanayi Borular Uretim Araligi

Et Kalinhg! T, (mm)
Dis Cap
mm | 45]1.8]| 20| 23| 25| 29| 30| 32|36 40|42 |45]|50]|52]|56]|60]63]|71|80] 10| 11] 12
21.3 10.73  0.87 0.95 1.08 1.16 1.32 1.35 1.43
269 10.93 1.11 123 140 150 1.72 1.77 1.87 2.07
337 |119 | 142 156 | 1.78 192 2.20| 2.27 241 2.67 2.93
42.4 1.80 1.99 | 2.27 | 2.46| 2.82| 2.91 | 3.09| 3.44 3.79 3.95 4.21
48.3 2.06 2.28 2.61 2.82 3.25 3.35 3.56 3.97 4.37 4.56 4.86 5.34
60.3 260 2.88 3.29 356 4.11 4.24 451 5.03 555 581 6.19 6.82 7.06 7.55
76.1 454 524 541 5.75| 6.44| 7.11| 7.44 7.95 8.77 | 9.09 9.74 10.4
88.9 6.15 6.36 6.76 7.57| 8.38| 8.77 | 9.37| 10.3 | 10.7 11.5 12.3 12.8 14.3
101.6 7.06 729 7.77 8.70 9.63| 10.1| 10.8| 11.9 | 12.3 13.3 14.1 14.8 16.5
114.3 7.97 823 877 9.83 109 11.4| 122 135 13.9 15.0 16.0 16.8 18.8 21.0
139.7 9.78 10.1 | 10.8| 12.1| 13.4| 14.0| 15.0| 16.6 17.2 185 19.8 20.7 23.2 26.0
168.3 122 13.0 14.6 16.2 17.0 182 20.1 209 225 240 252 282 316
177.8 17.1 18.0 19.2| 21.3 | 22.1| 23.8 254 26.6 29.9 33.5
193.7 18.7/ 19.6 | 21.0| 23.3 242 26.0 27.8 29.1 32.7 36.6
2191 19.1 21.2 222 23.8 264 274 295 315 33.1 37.1| 41.6 51.6
244.5 23.7 24.8| 26.6 29.5 30.7 33.0 35.3| 37.0 41.6 46.7 57.8
273.0 26.5 27.8 | 29.8| 33.0 34.3| 36.9 39.5 41.4 46.6 52.3 64.9
323.9 33.1| 354 39.3 | 40.8 44.0 47.0 49.3 555 623 77.4| 849  92.3

Ebat - Et Kalinligi Uretim Araliklari, kg/m degerleri




Kullanim Yerleri : Endustriyel ve Genel Amagli Konstriiksiyonlar
TS EN 10219 TS EN 10305 S$195, S235JR, S235J0,
TS EN 10025 S235J2, S275JR, S275J0, S275J2
ASTM A 500 TS 5317 S355JR, $355J0, $355J2, S355K2
ASTM A 500 GrA, GrB, GrC, GrD
DIN 17100 St12, St33, St37, St44, St52

e Koruyucu Yag
TS 11348 EN 10240 | ASTM A53
e Sicak Daldirma Galvaniz

TS EN ISO 1461 ¢ Su Bazli Boya

Yapi Profilleri Uretim Araligi

TS EN 10219 KARE
Ebat Et Kalinhgi T, (mm) Boy
(mm) 5.0 6.0 6.3 7.0 8.0 10 (m)

200 x 200 30.1 35.8 37.2 411 46.5 57.0 41
250 x 250 38.0 45.2 47.1 52.0 59.1 72.7

TS EN 10219 DIKDORTGEN
Ebat Et Kalinhgi T, (mm) Boy
(mm) 5.0 6.0 6.3 7.0 8.0 10 (m)

250 x 150 30.1 35.8 37.2 411 46.5 57.0 41
300 x 200 38.0 45.2 471 52.0 59.1 72.7

Uretim Ebat ve Kalinlik Araliklari, kg/m degerleri
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Kullanim Yerleri :

Bina iskele Kalip Sistemleri, Gati Sistemleri, Celik Konstriiksiyonlar

TS 8481 EN 39

TS 914 EN ISO 1461

TS 11348 EN 10240

TS EN 10204 2.2, 3.1, 3.2
TS 8481 EN 39 (Tip 3- Tip 4)
Dis Cap Et Kaliniigi Agirhik
(mm) (mm) (kg/m)
48.3 3.2 3.56
48.3 4.0 4.37

* ic capak alinir.
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Kullanim Yerleri :

Git ve Parmaklik Borulari

EN 39

S235GT

e DUz Uclu

e Koruyucu Yag
e Sicak Daldirma Galvaniz
e Su Bazli Boya

ASTM F 1083
Nominal Ebat Dis Cap Et Kalinhgi Agirhk
inch mm inch mm inch mm Ib/ft kg/m kg/ft
1 25 1.315 33.4 0.133 3.38 1.68 2.5 0.762
11/4 32 1.660 422 0.140 3.56 2.27 3.4 1.03
1172 40 1.900 48.3 0.145 3.68 2.72 4.0 1.21
2 50 2.375 60.3 0.154 3.91 3.65 5.4 1.64
2172 65 2.875 73.0 0.203 5.16 5.80 8.6 2.62
3 80 3.500 88.9 0.216 5.49 7.58 11.3 3.44
312 90 4.000 101.6 0.226 5.74 9.12 13.6 4.14
4 100 4.500 114.3 0.237 6.02 10.80 16.1 4.90
6 150 6.625 168.3 0.280 711 18.99 28.3 8.62
8 200 8.625 219.1 0.322 8.18 28.58 42.5 12.95




5.1. Silindirik ve Kiresel Kafa Sisirme

Kullanim Yerleri : Su lletim Hatlari

TS 9341 EN 10224

Silindirik Sisirme

|

\

1
-

TS

AL SIS IIIIIID

D|§dgap Et KaS|In|IQI Agiiik MiSéﬁarﬁ%ine Soket?rallgl
(mm) (mm) (kg/m) (mm) (mm)
114.3 3.20 8.83 75 1.5
139.7 3.60 12.2 75 1.5

Kiresel Sisirme

®© ®©
© ©
= - = Min. Gegme
Dis Cap Et Kalinlig Sisirme Capi Agirhik Derinligi
da s d t

(mm) (mm) (mm) (kg/m) (mm)
168.3 4.00 188 16.3 20
219.1 5.00 245 26.4 30
273.0 5.60 295 36.8 42
323.9 5.90 360 46.2 42
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Metaller icinde bulunduklari ortam ile reaksiyona girerek bilesik haline dénmeye calisirlar. Bu esnada metalin sahip oldugu fiziksel,
kimyasal, mekanik veya elektriksel 6zelliklerinde bazi istenmeyen degisiklikler meydana gelir. Korozyon, hem metalin bozunma
reaksiyonuna hem de bu reaksiyonun sebep oldugu zarara verilen isimdir. Korozyon, metal-ara ylizey-ortam Ug¢lUsinin etkilesimi
ile metal-ortam ara ylizeyinde meydana gelen bir olaydir. Korozyondan korunma énlemlerinin temelinde bu U¢ elemanin 6zellikleri
ile birbirleriyle olan iliskilerini iyi bilmek ve gerekli énlemleri almak yatar. Celik borularin korozyondan korunmasinda en yaygin

olarak kullanilan 6énlemlerin basinda metal ylizeyini ortama daha dayanikli baska bir malzeme ile kaplama yéntemi gelmektedir.

Cayirova Boru sahip oldugu Ustin teknoloji ve bilgi birikimi ile Gretmis oldugu borularin korozyon direncini arttirmak igin farkli

kaplama tur ve yontemlerini basariyla uygulamaktadir. Bu kaplama tirlerinin baslicalari; "galvaniz kaplama", "polietilen kaplama,

polipropilen kaplama", "su bazli boyama", "ic beton kaplama" ve "i¢ ve dis epoksi kaplama" dir. TUm bu kaplama uygulamalari,
ilgili standartlarin 6ngérdigu tim sartlan ve musteri talep ve ihtiyaclarini karsilayacak sekilde gergeklestiriimektedir.

DIS BOYAMA

BETON KAPLAMA
iC EPOKSI
FUSION BONDED EPOKSI

POLIETILEN & POLIPROPILEN

GALVANiZz

3/8” 2” 4” 6 5/8" 12”
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Uygulama Alanlan : Ham Petrol ve Petrol Tirevi Uriinlerin, Dogalgaz,
Su ve Yari Akiskan Kimyasallarin iletim Hatlari

DIN 30670 TS 5139
UNI 9099 NF A 49-710
DIN 30678 NF A 49-711

Surekli isletme sicakliklarina gére; Duisik (LDPE), Orta (MDPE) veya Yiksek (HDPE) Yogunluklu Polietilen

kaplama malzemeleri kullaniimaktadir.

Strekli isletme sicakliklarina gére PE malzeme secimi;
LDPE : 50 °C’ye kadar,
MDPE : 70 °C’ye kadar,
HDPE : 85 °C’ye kadar.

DIN 30670 PE Minimum Kaplama Kalinliklari (mm)

DN Normal (n) Kuvvetlendirilmis (v)
DN < 100 1.8 2.5
100 < DN < 250 2.0 2.7
250 < DN < 500 2.2 2.9

Polipropilen kaph borular, 100 °C surekli isletme sicakhgina kadar basari ile kullaniimaktadir.

DIN 30678 PP Minimum Kaplama Kalinliklari (mm)

DN Normal (n)
DN < 100 1.8
100 < DN £ 250 2.0
250 < DN <500 2.2

emin.5m-max. 14 m




Yiizey Hazirlama (DIN 55928, SIS 55900, ISO 8501)

Kaplama yapilacak ylzeyler kumlama yéntemi ile asindirilarak
temizlenir. Ylzey temizlik seviyesi belirtilen standartlara gore en az
Sa 3 mertebesinde yapllir.

3 Kat PE/PP kaplama, petrol, su ve dogalgaz gibi akiskanlarin nakil islemlerinde kullanilan celigin korozyondan
korunmasi icin uygulanan ve korozyon koruma kosullarini yerine getiren ytksek kalitede bir kaplama tipidir.

3 kat PE/PP kaplama, boru hattinin servis dmriine blytk oranda etki etmektedir. Darbe dayanimi, siyriima direnci,
1s1 ve Isik altinda yaslanma dayanimi 6zelliklerinin ¢ok iyi olmasi nedeni ile diger kaplama tirlerinden daha st diizeyde
koruma saglar.

PE Kaplama -40 °C ile +85 °C arasinda, PP Kaplama ise -40 °C ile +100 °C arasinda isletme sicakhginda celik
borularin korozyondan korunmasinda guvenle kullaniimaktadir.
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Celik borularda, borunun icinden gecen akiskan kaplamayr bozmamali ya
da baska deyisle kaplama bundan etkilenmemelidir. Ayrica kaplama dolayli
ya da dolaysiz olarak borunun iginden gecen akiskana herhangi bir etkide
bulunmamali, onun &zelliklerini olumsuz yonde degistirmemelidir. Su iletim
hatlari ile tasinan sular kimyasal olarak oldukca farkl 6zelliklerde olabilirler.
Boruya uygulanan i¢c kaplama, suyun bu 6zelliklerine uygun olmali, yani ona
dayanim gostermelidir. igme sulari icin, kaplama hijyenik kosullari da
saglamalidir. Bu amacla icme suyuna uygun sertifikall, solventsiz epoksi
kaplama malzemeleri kullaniimaktadir. Cayirova Boru tarafindan uygulanan
epoksi kaplama tim bu gereksinimleri eksiksiz olarak saglamaktadir.

Uygulama Alanlari : Ham Petrol ve Petrol Tirevi Uriinlerin,
Gaz, Su ve Yari Akiskan Kimyasallarin iletim Hatlari

AWWA C 210 TS EN 10289 ® min. 5 m- max.13 m
AWWA C 213 TS EN 10339
APl RP 5L2
Uygulama Yiizeyi Fusion Bonded Epoksi Kaplama Likit Epoksi Kaplama
Dis v
ic v

Epoksi Kaplama Kalinliklar

Flowcoat Epoksi Kaplama; Dogal Gaz Borulari (API RP 5L2) : min 38 pm veya miisteri talebi
Likit Epoksi Kaplama; igme Suyu Borulari (AWWA C 210) : min 406 um veya musteri talebi
Fusion Bonded Epoksi Kaplama (AWWA C 213) : 305-406 pm veya misteri talebi
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Su bazl boya uygulamasi yapilmis borular, 3 aya kadar korozif ve fiziksel etkilere
karsi koruma saglar. Su bazl boya, uygulamasi kolay, korozyon ve su direnci
yuksek, cevre dostu bir kaplamadir. Solvent icermedigi icin kokusuzdur ve yangin
riski dusuktur. Saghga olumsuz bir etkisi yoktur. Boya uygulanacak borulara tercihe
bagl olarak kumlama yapilabilir. Istege bagl olarak kirmizi, gri ve siyah renklerde

uygulanir.

Uygulama Alanlari : Su ve Dogalgaz Tesisat Borulari, Yangin Koruma Borulari,
Genel Amacl Konstriiksiyonlar, iskele Borulari

Boyali Boru Uretim Arahgi

Dis Cap Kaplama Boru Boyu
(mm) Kalinhgr (um) (m)
17.2-323.9 15-20 5-14
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Sicak daldirma ydéntemi ile galvaniz kaplama; celik borularin ortalama 450
°C sicakhgindaki ergimis cinko banyosuna daldirimasi ile malzeme yiizeyinde
¢inko ve ¢inko alasimlarindan olusan bir koruyucu kaplama elde edilmesi
islemidir. Cinko kaplama tabakasi, ortam ile celik ylizey arasinda koruyucu
bir ara ylzey olusturarak celigi korozyona karsi korur. Cinko kaplamanin
omri, degisik ortamlarda, kaplama kalinligindaki kayip hizina bagh olarak
tespit edilebilir. Genel olarak, kaplama kaliniginin artmasi ile birlikte kaplamanin
omrl artar. Gayirova Boru 'ya ait olan galvanizli borularda ginko kaplama i¢
yiizeyde min. 55 pm kalinhgindadir. Uriine yénelik olarak yapilan kontrol ve
muayene islemleri, ¢inko kaplamanin kalite ve uygunlugunun denetlenmesi
amaci ile ilgili standartlar referans alinarak yapilir. S6z konusu kontrol ve
muayene islemleri Uretim sirasinda gerceklestirilir.

TS 914 EN ISO 1461

TS EN 10226 ISO 7-1
BS 21 ANSI B1.20.1

TS 11348 EN 10240 ASTM A53 emin.5m-max. 7,5m




Beton kaplama, hem celik boruyu korozif ortamdan ayirarak pasif koruma yapar hem de isletme esnasinda gosterdigi alkali
reaksiyonlar nedeniyle de aktif koruma fonksiyonu goésterir. Celik boruya uygulanan beton kaplama mutlak sizdirmazliga sahip
olmadidi icin belirli bir miktarda su beton kaplamayi asarak celige kadar ulasir. Ancak, suyun celik ylizeye kadar ulasmasi korozyona
yol agmaz. Cunkl suyun korozif nitelikleri, beton kaplamayi gecis esnasinda beton tarafindan énemli dlgiide yok edilmektedir.
Beton igindeki serbest kalsiyum su ile reaksiyona girerek suyun pH degerini oldukga yukseltir ve suyun korozif niteligini ortadan
kaldirr.

Beton kaplamanin “kendi kendini tamir edebilme” 6zelligi vardir. Nakliye, ddseme ya da kaplamanin kiirlenmesi esnasinda birtakim
zorlanmalar neticesinde olusan ¢atlaklar, beton kaplamada sakinca ya da hata olarak degerlendirilmez. Clnki beton kapli gelik
boru hatti isletmeye alindiktan, yani icinden su gegcmeye basladiktan sonra, bu catlaklar hizla kapanmaktadir. Beton kaplama,
¢elik borunun elastik sahasi iginde cereyan eden sekil degistirmelerin tumuUnU rahatlikla karsilayabilmektedir. Beton kaplamanin
asinma dayanimi da oldukga iyi olup 5 m/s gibi akis hizlarina imkan saglamaktadir. Boru hatt isletmesinde énem tasiyan unsurlardan
birisi de kaplama sonrasi plriizsiiz ve diizglin bir i¢ ylzeydir. Boru hatti hidrodinamik hesaplarinda, esdeger kum purizlGlagu
beton kapli ¢elik borular icin boru ¢apina bagl olarak 0.05 ile 1.0 mm arasinda alinmaktadir. Beton kaplama sicaklik degisimlerine
karsi dayaniklidir. Hava sartlarindan olusan sicaklik degisimlerinin kaplamaya higbir etkisi yoktur.

TS EN 10298 AWWA C 205
Dis Cap Et Kalinligi Kaplama Boy
(mm) (mm) Kalinligi (mm) (m)
114.3 - 323.9 3-10 3-10 6-12
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KALITE GUVENCE




ULUSLARARASI KALITE VE STANDARD BELGELERI

Certificate of Authority to use the Official AP1 Monogram
Liconss Nomber: 5L-0322 emamaL

e e PTG FRITLAE POy R

CAYIROVA BORU SANAY] VE TICARET AS.
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TS 5139 Institute  JEEE e
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TS EN ISO 3183:2012
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Standartlan Uygunluk Belgeleri
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API Spec 5L
API Spec 5CT
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CAYIROVA BORU SANAYI VE TICARET A5,
Movkii - Darica
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Alman Standartlarina Uygunluk Belgeleri
DIN-DVGW
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Rus Standartlarina Uygunluk Belgeleri
GOST 3265-75

AMIOR" asproves the orpueiztion s fustificanion for excluding:

Sistem Kalite Belgeleri

ISO 9001 (TUV)

ISO 9001 (API)

API SPECIFICATION Q1 (API)
ISO 14001

TS/OHSAS 18001

CE Belgeleri
CE (EN 10219)
CE (EN 10255)

Basing¢h Kaplar Direktifine Uygunluk
97/23 EC PED (TS EN 10217)
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Hidrostatik Test

Girdap Akimlar Testi
Kaynak Dikisi Ultrasonik Testi
Govde Laminasyon Ultrasonik Testi
Boru Ucu Manuel Ultrasonik Testi

Cekme Testi
Centik Darbe Testi
Yassiltma Testi
Blkme Testi
Genigletme Testi

Spektral Analiz

Makro yapi Analizi
Mikro Yapi Analizi

Mikro Sertlik Analizi




LOJISTIK
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Cayirova Boru 'nun musteri ihtiyaclari dogrultusunda konteynir, ddkme gemi yikil, kamyon yiki
ve tren yolu ile en hizli ve uygun lojistik ¢6zUmin sunulmasi igin, trlnlerin fabrikadan musteriye
teslimine kadar tUm slrecler, grup sirketi olan Demtrans Lojistik firmasi tarafindan yénetilmektedir.
Gemi yuklemeleri fabrikamiza 20 km mesafede, grup firmasi olan Kroman Celik A.S. limanindan
gerceklestiriimektedir.




Arka kapak i¢1
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